采购需求及技术规格要求
1、货物需求一览表
	包号
	货物名称
	数量
	交货期

	01包
	二代高温超导带材
	14.6km
	合同签订后3个月内交付全部带材

	02包
	二代高温超导带材
	9.4km
	合同签订后6个月内交付全部带材
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2、工程技术要求
2.1、设备的主要用途及功能
用于绕制高温超导磁体
2.3、 工作条件
运行温度4.2K
2.4、 技术性能指标要求
	参数
	01包
	02包

	宽度
	[bookmark: OLE_LINK17]4 mm±0.1mm
	4 mm±0.1mm
	4 mm±0.1mm
	6 mm±0.1mm

	厚度
	95±5 μm
	95±5 μm
	60±3 μm
	60±3 μm

	Ic @ 77K,自场
	＞160 A
	＞120 A
	＞180 A

	Ic @ 4.2K,20T, B//c
	——
	＞310 A
	＞465 A

	Ic @ 4.2K,10T, B//c
	＞450A
	＞510 A
	＞765 A

	最小弯曲直径
	≤12 mm
	≤12 mm
	≤6 mm

	77K下5%衰减临应变
	~0.5%
	＞0.5%

	长度
	14.6 km
	4.9 km
	3 km
	1.5 km

	总长度
	14.6 km
	9.4 km

	合计
	24 km



2.5、 技术服务要求及质保要求

2.5.1供应商应对提供的所有材料以及交付产品进行质量检测，并向用户提供：所有材料要求性能参数的质量检验检测报告，其中超导材料77 K自场条件下载流特性抽检率不低于30%，4.2K，10T及以上强场性能测试抽检率不低于10%。
2.5.2采购方在质保期内发现交付物存在缺陷、损伤或清洁情况，有权向供应商方提出索赔要求，供应商在质保期内发生此类事件，应认为所提要求是有效的，收到后2周未作答复，则认为供应商已接受所提要求。在上述情况下，需要进行材料(部件)更换、修复或必需停运进行处理所用的时间，质保期应作相应延长。

2.6、验收标准及验收程序	
产品验收按照技术要求文件执行，对供应商提供的交付物以及质量保证书等相关文件进行验收，同时由采购人对对其中关键参数进行随机批次抽样复核。
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