采购需求及技术规格要求
1、货物需求一览表
	序号
	货物名称
	数量
	预算（万元）
	交货期

	1
	TF线圈间隙填充设备
	1
	1200
	合同签署4个月内


[bookmark: _Toc12010815][bookmark: _Toc257021215][bookmark: _Toc509153917][bookmark: _Toc12010788][bookmark: _Toc30409514][bookmark: _Toc532807472]
2、工程技术要求
2.1、设备的主要用途及功能
设备的主要用途及功能详见受控《TF线圈间隙填充设备技术要求》章节1（简介）。
BEST TF线圈组装并封焊后，在绕组WP与线圈盒CC内壁之间的装配间隙中，填充特殊的液态树脂材料并升温固化。这些间隙中的树脂材料，起到固定绕组WP与线圈盒CC的相对位置并传导各种作用力的作用。
BEST TF 线圈的间隙填充包含以下工艺过程：（1）线圈盒间隙抽真空；（2）加热脱气及压升、压降测试；（3）树脂混胶脱气及连接注胶系统；（4）树脂注入；（5）树脂打压紧实；（6）树脂升温固化；（7）降温拆模。为了完成上述工艺过程，间隙填充需要具备如下设备：（1）真空系统；（2）树脂混胶脱气设备；（3）注胶系统；（4）气体压力系统；（5）加热系统；（6）保温系统；（7）控制与采集系统。
本次采购TF间隙填充设备为一揽子采购项目，包含间隙填充工作所需要的所有设备及相应的所有辅助设备与工装具可直接进行BEST TF线圈间隙填充的施工。
2.3、 工作条件
[bookmark: OLE_LINK3]TF线圈间隙填充的施工区域为聚变堆园区12号车间的中间跨，具体位于装配1和装配台2上。TF线圈需要再两个装配台上完成组装、焊接和间隙填充等工艺过程，因此间隙填充设备需要考虑与装配的组装设备、工装的兼容性，不能发生干涉，施工过程中也不得损坏相关设备机构。详细信息见文件《TF线圈间隙填充设备技术要求》章节1（简介）
2.4、 技术性能指标要求
技术性能指标要求详见《TF线圈间隙填充设备技术要求》章节3（技术要求）。
2.5、 技术服务要求及质保要求
详见《TF线圈间隙填充设备技术要求》章节4（设计、制造与验收要求）、章节5（质量要求）、章节6（文件要求）和章节7（服务要求）。
2.6、验收标准及验收程序	
TF间隙填充设备的验收分为四个阶段：
· 阶段1（方案设计阶段）：规定时间内完成设备的方案设计，并通过甲方技术评审；
· 阶段2（方案实施阶段）：按照阶段1中文件开展采购与加工，制造节点应由甲方见证和审批；
· 阶段3（出厂验收阶段）：按照阶段1中文件开展设备的出厂验收，产品性能满足技术文件要求或甲方认可；
· 阶段4（最终验收阶段）：设备现场安装联调后，配合甲方完成1个TF线圈间隙填充的工作。
TF线圈间隙填充设备的验收过程，需满足文件《TF线圈间隙填充设备技术要求》中的所有技术要求。
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采购 需求及技术规格要求   1 、 货物需求一览表  

序号  货物名称  数量  预算（万 元）  交货期  

1  TF 线圈间隙填充 设备  1  1 200  合同签署 4 个月 内  

  2 、 工程技术要求   2. 1 、 设备的主要用途及功能   设备的主要用途及功能详见受控《 TF 线圈 间隙填充 设备技术要求》 章节 1 （ 简介 ） 。   BEST TF 线圈组装并封焊后，在绕组 WP 与线圈盒 CC 内壁之间的装配间隙中，填充特 殊的液态树脂材料并升温固化。这些间隙中的树脂材料，起到固定绕组 WP 与线圈 盒 CC 的 相对位置并传导各种作用力的作用。   BEST TF   线圈的间隙填充包含以下工艺过程：（ 1 ）线圈盒间隙抽真空；（ 2 ）加热脱气 及压升、压降测试；（ 3 ）树脂混胶脱气及连接注胶系统；（ 4 ）树脂注入；（ 5 ）树脂打压紧实； （ 6 ）树脂升温固化；（ 7 ）降温拆模。为了完成上述工艺过程，间隙填充需要具备如下设备： （ 1 ）真空系统；（ 2 ）树脂混胶脱气设备；（ 3 ）注胶系统； （ 4 ）气体压力系统；（ 5 ）加热系 统；（ 6 ）保温系统；（ 7 ）控制与采集系统。   本次采购 TF 间隙填充 设备为一揽子采购项目，包含间隙填充工作所需要的所有设备及 相应 的所有辅助设备与工装具可直接进行 BEST TF 线圈间隙填充的 施工。   2.3 、   工作条件   TF 线圈间隙填充的施工区域为聚变堆园区 12 号车间的中间跨，具体位于 装配 1 和装配 台 2 上。 TF 线圈需要再两个装配台上完成组装、焊接和间隙填充等工艺过程，因此间隙填 充设备需要考虑与装配的组装设备 、 工装的兼容性，不能发生干涉，施工过程中也不得损坏 相关设备机构。详细信息见文件 《 TF 线圈 间隙填充 设备技术要求》 章节 1 （简介）   2.4 、   技术性能指标要求   技术性能指标要求详见 《 TF 线圈 间隙填充 设备技术要求》 章节 3 （技术要求） 。   2.5 、   技术服务要求及质保要求   详见 《 TF 线圈 间隙填充 设备技术要求》 章节 4 （设计、制造与验收要求） 、章节 5 （质 量要求）、章节 6 （文件要求）和章节 7 （服务要求） 。   2.6 、 验收标准及验收程序    

