采购需求及技术规格要求
1、货物需求一览表
	序号
	货物名称
	数量
	预算（万元）
	交货期
	备注

	1
	罗茨泵组
	4
	130
	6个月内
	两套，≥1800m3/h@1mbar50Hz接口为DN160；两套，≥3500m3/h@1mbar50Hz接口为DN250


[bookmark: _Toc12010815][bookmark: _Toc257021215][bookmark: _Toc509153917][bookmark: _Toc12010788][bookmark: _Toc30409514][bookmark: _Toc532807472]2、工程技术要求
2.1、设备的主要用途及功能
 位于中国合肥的中科院合肥物质科学研究院等离子体物理研究所拟开展负离子源中性束注入系统（简称NNBI）的研制工作。洁净的真空和优良的动态真空特性是NNBI获得良好束生成与束传输效率的重要保证，在NNBI运行的工作过程中需要注入大量的实验气体，为了保证实验中系统的真空环境，需要为其提供一套超大抽速的真空抽气系统，该套系统拟由低温泵主抽气系统和辅助抽气系统组成。罗茨泵组是辅助抽气系统的重要设备，是辅助抽气系统的前级泵组。罗茨泵组应保证能及时排出主泵所排出的气体流量，它在主泵出口处造成的压强应低于主泵的最大排气压强。
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图1辅助抽气系统组成

2.3、 工作条件
除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统都应符合下列要求：
1)  海拔高度：<1000米，地震烈度：<4级，最大风速：<34M/S，水平加速度：<0.2G，可满足户内安装，室内无机械通风、空调和采暖条件下使用。
2) 适于在气温为-10℃～50℃和相对湿度为90％的环境条件下运输和贮存。
3) 适于在气温5℃～40℃和相对湿度85％的环境条件下连续运行。
4) 适于在电源380V（10％）/50Hz的环境条件下运行，能够连续正常工作。
5) 如产品达不到上述要求，投标人应注明其偏差。如仪器设备需要特殊工作条件（如水、电源、磁场强度、温度、湿度、动强度等）投标人应在投标书中加以说明。
2.4、 技术性能指标要求
1) 罗茨泵组为国际一线原装产品，每套含一台罗茨泵和一台旋片泵，利用安装框架集成于一体，支架带吊装孔位及地脚固定位；所有泵组零件必须为原装产品零件，且必须为原厂集成一体后发货。
2) 进口产品必须原厂所在地或国家港口发货，不接受转运。
3) 泵组数量及抽速要求：两套，≥1800m3/h@1mbar (前级泵抽速不小于400m3/h) 50Hz；两套，≥3500m3/h@1mbar (630m3/h )50Hz;
4) 罗茨泵长期使用无轴封漏油风险 
5) 泵组进气口为常用ISO标准法兰接口，大小分别为DN250、DN160
6) 泵组冷却方式为风冷；噪音<80db；
7) 泵组带有返油结构设计和多层过滤器，过滤精度：20目，防止污染真空室和环境；
8) 泵组抽气能力强，极限真空度1 Pa；
9) 泵组性能稳定，可从大气压直接开始抽气；
10) 罗茨泵组需要有气镇结构　
11) 优选体积、重量、噪音水平更低的设备；
12) 罗茨泵电功率不得超出12KW，机械泵电功率不得超出20KW；
13) 罗茨泵换油间隔不小于8000小时， 旋片泵换油间隔不短于4000小时；
14) 为了能够保证旋片泵长时间的运行寿命，降低维护成本，应选用油润滑轴承；
15) 可靠运行10-15年，每年运行时间 > 250天
16) 带有温度监测功能，可以远程监测机组温度。
2.5、 技术服务要求及质保要求
1) 提供安装服务，供应商在货物送达后，接到采购人通知后的一周内必须安排专业技术人员上门提供开机试运行技术支持服务。
2) 提供设备操作培训服务，提供长期技术支持；供应商在接受到招标方咨询的相关技术问题时，需要在24小时内及时响应和处理。
3) 供应商须提供泵组完整的售后服务，具备维护维修及时性，质保期内产品出现质量问题乙方需24小时内响应，48小时内到场并解决问题；质保期过期后产品需继续提供维修和维护服务，且需24小时内及时响应和处理。
4) 质保期内，如设备出现故障，必须返原厂维修（不得第三方维修）。
5) 质保要求
· 产品通过交付验收后，质量保证期不得低于1年；
· 供应商保证提供的设备经过正确制造、安装、调试及维护保养，运行良好；
· 在质保期内，供应商对由于设计、工艺或材料的缺陷而造成的任何缺陷或故障负全责，并对上述情况免费负责修理或更换有缺陷的零件，且零件必须为原厂零件。
· 对超出质量保证期和质量保证范围的情况，供应商有义务对设备作有偿服务。
· 供应商在质保期满的情况下，有义务有偿提供原厂维修零件。
· 供应商有义务在产品零件即将停产前通知采购人，并有义务有偿提供足够的原厂维修零件。
6) 技术服务
· 供应商需提供配套文件资料清单；
· 安装结束后，供应商需提供测试所需设备负责对设备各项性能指标按规定的项目逐一测试，直到验收合格；
· 对用户进行设备的管理、操作、维护培训。
7) 质量保证
· [bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK57]供应商应在ISO9001质量保证体系下，确保本项目的所有加工、检测活动均受控。
· 所有泵组出厂前应经过检验、测试，出具检查、测试报告，用于检测的检具、设备需在检定期内。
8) 文件要求
供应商应提供所有文件、与实物完全一致的3D模型、操作说明书等开放格式的电子副本和纸质复印件。
· [bookmark: OLE_LINK12][bookmark: OLE_LINK58][bookmark: OLE_LINK59]供货清单
· 零件清单
· 保养计划书
· 维护保养所需材料清单
· 各类检具、设备的检定报告
· 产品检验测试报告
· 测试方案
· 产品安装调试报告
9) 其他要求
9.1)包装
供应商应负责包装、交货以及由此发生的费用。装配完成后在供应商处或ASIPP现场储存几个月的原包装可被认可。产品的包装应保证在这期间产品不受到损害。包装箱上有明显的包装储运图示标志，并标明采购方的订货号和发货号。要用到的包装方法、材料、保存和保护措施须经招标方批准。
9.2)运输
搬运前需要采用必要的保护措施，不可造成部件的损伤，运输过程要求具有振动缓冲与防潮措施。运输时所有组件、部件不丢失、不损坏、不受潮和不腐蚀。如果交货后发现有损害，由此发生的维修、更换等一切费用由供应商负责。

2.6、验收标准及验收程序	
验收指标：
表 1 主要验收指标
	序号
	参数名称
	参数值
	备注

	1
	入口法兰规格
	泵组进气口为常用ISO标准法兰接口，大小分别为DN250、DN160
	

	2
	抽速
	≥1800m3/h@1mbar (前级泵抽速不小于400m3/h )50HZ；两套，≥3500m3/h@1mbar (前级泵抽速不小于630m3/h )50HZ；
	测试罩测试

	3
	极限真空
	1 Pa
	

	4
	冷却方式
	风冷
	

	5
	结构组成
	每套含一台罗茨泵和一台旋片泵，利用安装框架集成于一体；有返油结构设计和多层过滤器；旋片泵选用油润滑轴承；罗茨机组应该带有温度监测功能，可以远程监测机组温度。
	

	6
	性能
	性能稳定，可从大气压直接开始抽气 
	

	7
	噪音
	<80db
	


验收方法：
仪器到达项目现场后，先对各部件及配件的数量及外形进行核对与检查，并检验相关出厂测试报告；然后由供应商安排有经验的工程技术人员到现场负责安装和调试，待安装完成后，依照国标采用测试罩进行现场测试，测试所用工装仪器设备均由乙方提供，测试结果需达到合同要求。
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