[bookmark: _Hlk134187129]采购需求及技术规格要求
1、货物需求一览表
	序号
	货物名称
	数量
	预算（万元）
	交货期

	1
	CRAFT-NNBI大宽束束源加速器绝缘系统
	1套
	290
	3个月


[bookmark: _Toc12010815][bookmark: _Toc257021215][bookmark: _Toc509153917][bookmark: _Toc12010788][bookmark: _Toc30409514][bookmark: _Toc532807472]参看图纸和采购清单
2、工程技术要求
依托十三•五聚变堆主机项目研制基于负离子束源的中性束注入系统，发展具有完全知识产权的NNBI技术、培养NNBI物理与工程技术人才，并利用研制的NNBI开展NNBI关键物理与工程技术问题研究以解决中国聚变工程试验堆（China Fusion Experimental Test Reactor，简称CFETR）NNBI研制和运行所必须解决的系列问题，是中国聚变能发展总体规划下的重要部署，具有非常重要的意义。此外，建成的NNBI系统具备为诸如偏滤器实验研究等提供高能量和高热流密度粒子束的能力，可为我国建立先进偏滤器实验平台提供支持。
2.1、设备的主要用途及功能
[bookmark: _Toc46133567]射频离子源由等离子体发生器和加速器组成。工作基本原理图如图 1所示。等离子体发生器包括射频等离子体产生的驱动区和等离子体扩散的扩展区，主要用于产生大面积且密度均匀的等离子体，利用过滤磁场降低电子温度，同时利用注铯产生负离子；负离子加速器用于引出等离子体中的负离子，同时偏转引出的电子，随后加速负离子到所需的能量，并形成具有一定光学特性的离子束。
[image: ]
图 1 射频离子源工作原理图     
此次采购部件为加速器的重要部件，采购目的是为了搭建全尺寸射频负离子源，完成CRAFT-NNBI最终测试指标，对整个CRAFT-NNBI离子源研制具有非常重要的意义。具体采购内容和技术要求参看附件图纸和采购清单，其中离子源安装平台（具备90度电动翻转功能），检漏平台（提供不低于600L/S抽速的分子泵和8L/S机械泵机组）的技术方案需要具备给束源整体检漏和单独环氧法兰检漏的条件（含检漏盲板），其中检漏平台台面和检漏盲板材质为304不锈钢，投标方给出设计方案。其次需要投标方给出束源吊装工装设计方案，吊装工装需要考虑环氧部件的支撑问题，不得让环氧部件吊装时悬空。

[image: ]
图 2 采购内容结构示意图  
       [image: ]
图 3 束源安装示意图  

2.2、 工作条件
除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统都应符合下列要求：
海拔高度：<1000米，地震烈度：<4级，最大风速：<34M/S，水平加速度：<0.2G，可满足户内安装，室内无机械通风、空调和采暖条件下使用。
适于在气温为-10℃～50℃和相对湿度为90％的环境条件下运输和贮存。
适于在气温5℃～40℃和相对湿度85％的环境条件下连续运行。
如产品达不到上述要求，投标人应注明其偏差。如仪器设备需要特殊工作条件（如水、电源、磁场强度、温度、湿度、动强度等）投标人应在投标书中加以说明。
2.3、 技术性能指标要求
表 1主要性能参数和设计指标
	序号
	参数名称
	参数值
	备注

	1
	绝缘材料
	环氧树脂+S6高强玻璃丝带
	真空压力浸渍成型 

	2
	漏率
	<5.0×10-10 Pa·m3/s
	

	3
	整体尺寸误差
	关键尺寸误差在±0.5mm以内，整体误差在±2mm以内
	参看图纸

	4
	机械强度和绝缘性
	常温下，抗拉强度不低于80MPa，抗剪切强度不低于30MPa，绝缘强度400绝缘筒耐压不低于200kV。
	给出材料测试报告

	5
	离子源安装平台
	可以实现离子源水平安装，具备90度电动翻转功能
	投标方给出设计方案

	6
	检漏平台
	提供不低于600L/S抽速的分子泵和8L/S机械泵机组的技术方案需要具备给束源整体检漏和单独环氧法兰检漏的条件（含检漏盲板），其中检漏平台台面和检漏盲板材质为304不锈钢， 
	投标方给出设计方案

	7
	束源吊装工装设计方案
	吊装工装需要考虑环氧部件的支撑问题，不得让环氧部件吊装时悬空。
	投标方给出设计方案



2.4、 技术服务要求及质保要求
投标人须提供完整的售后服务，产品质保期不得低于1年，质保期内产品出现质量问题，厂家需48小时内派出相关维修人员来解决，并提供免费的维修维护服务。质保期过期后产品需继续提供维修和维护服务，配件与材料按照原合同价格执行，其他按市场价执行，且需48小时内及时响应和处理。
1.质保要求
1. 产品通过交付验收后，质量保证期不得低于1年；
1. 乙方保证提供的设备经过正确制造、安装、调试及维护保养，并运行良好；
1. 在质保期内，乙方对由于设计、工艺或材料的缺陷而造成的任何缺陷或故障负全责，并对上述情况免费负责修理或更换有缺陷的零件；
1. 对超出质量保证期和质量保证范围的情况，乙方有义务对设备作有偿服务；
1. 技术服务
1. 乙方提供配套文件资料清单，负责支撑框架在加工、安装、调试过程中的现场技术指导；
1. 安装结束后，乙方负责对设备各项性能指标按规定的项目逐一测试，直到验收合格；
1. 故障响应时间：48小时内到达现场维修处理已经发生的故障；
2.5、验收标准及验收程序	
1.验收指标：参看表 1主要性能参数和设计指标。
2.验收主要步骤：
验收过程分为过程验收、出厂验收（预验收）、交付验收三个阶段。
（1）过程验收
甲方可以设置强制检验点，所有强制检验点以及关键项目均为本项目过程验收项目。过程验收项目组由甲方、乙方共同组成，验收完成后形成验收记录并留存，作为最终验收文件交付。
（2）预验收
1. 验收地点：设备加工现场；
1. 验收内容：按验收指标，验收设备结构尺寸、焊缝漏率、总漏率、射线检测结果等；设备齐套情况；
1. 依据文件：技术方案、技术要求、详细设计报告、设计图纸等；
1. 交付文件：焊缝漏率检测报告、射线检测报告、材料证明报告、现场测试报告；
1. [bookmark: _Hlk13648539]厂家需提供验收设备和必要的部件和设备如盲板、检漏设备、密封圈等。
（3）交付验收
1. 验收地点：甲方设备安装现场，乙方需要将所有部件就位具备验收条件。乙方需提前向甲方提出验收所需的条件及设备，甲方无法提供的条件或设备乙方需自行解决；
1. 验收内容：部件配套情况检查；部件外观几何尺寸检测；法兰水路打压测试；漏率检测等；
1. 依据文件：技术要求、详细设计报告、设计图纸等、招标文件；
1. 需要交付文件：
1. 详细设计报告，产品安装方案及评审文件；
1. 相关设计图纸（可包括：零件图、装配图、布置图、系统图等）；
1. 系统关键件、易损件、关键原材料的检测报告或试验报告；
1. 乙方外购重要部件的合格证、说明书、装箱单等随机文件；
1. 漏率检测报告；
1. 产品合格证明；
1. 产品尺寸及公差检测报告；
1. 研制过程中双方协商确定需要补充提供的其它资料。
3.验收方法：
1）按照图纸要求验收产品加工精度、粗糙度、焊缝是否均匀等，验收标准参看技术方案、技术标准和图纸技术标准。
2）所有图纸要求检漏的产品必须检漏，单个零件漏率不大于5.0×10-10 Pa·m3/s视为合格。
部分水路需要打压1MPa（参看图纸），其它带水管部件需打氦压1MPa以上，在4L机械泵分流情况下真空漏率不大于1.0×10-9 Pa·m3/s视为合格。
3）所有检漏工装和设备及人员由投标方提供，不得另收取费用。最终产品需提供检漏报告和产品合格证明。

[bookmark: _GoBack]
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