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	一、项目基本情况
	二、投标人的资格要求：
	三、获取询价文件
	3.1、 自行下载
	四、报价文件截止时间、递交地点
	五、联系方式
	第一章   报价须知
	一、 报价的费用
	不论报价的结果如何，供应商应自行承担所有与编写和提交报价文件有关的费用。
	二、 询价文件的澄清和修改
	三、 关于关联企业
	四、 关于分公司报价
	五、 报价有效期
	六、 报价文件的制作
	七、 报价文件的递交
	八、 报价无效的情形
	九、 询价小组
	十、 询价程序及推荐供应商的方法
	（1） 报价一览表内容与报价文件对应内容不一致的，以报价一览表内容为准；正本与副本之间内容有差异的，以正本为准。
	（2） 单价与对应的合计价不相符的，以单价为准，修正对应的合计价。
	（3） 报价一览表各分项报价之和与总价不符的，以单价修正总价。
	（4） 中文大写与小写数值标注价不一致的，以中文大写表示的报价为准。
	（5） 对出现以上情况或因笔误而需要修正任何报价时，以询价小组审定通过方为有效。
	（6） 成交价以修正价为准。

	十一、 项目废标处理
	十二、 签订合同
	十三、 询价文件的解释权

	第二章   采购人需求
	一、采购项目内容：
	二、采购项目技术要求：
	CRAFT TF线圈出线头成型设备：
	1) 所有与导体直接接触的材料为不锈钢；
	2) 夹紧块能实现导体的可靠夹紧，成型过程中导体在夹紧块处的滑移不得大于2mm；
	3) 出线头成型设备工作在水平工位，乙方须对吊点分布进行设计，确保出线头成型设备在弯曲成型全过程保持水平；
	4) 出线头成型设备须具备完成所有出线头的成型能力，所提供的成型力不小于50t；
	5) 设备在出线头弯曲成型过程中不得损伤导体铠甲；
	6) 成型连杆包括2个成型轮，成型轮材料为20CrMo，成型轮外表面热处理后的硬度不低于HRC50；
	7) 液压驱动包括液压站、液压缸及附属管路等配件；
	8) 设备外表面喷涂GY09涂层；
	9) 各出线头弯曲成型后轮廓度优于5mm。
	CRAFT TF层间过渡成型设备：
	1) 所有与导体直接接触的材料为不锈钢；
	2) 层间过渡成型设备工作在竖直工位，乙方须对吊点分布进行，确保设备在层间过渡成型全过程保持水平；
	3) 设备须具备完成所有层间过渡的成型能力，所提供的成型力不小于20t；
	4) 设备在层间过渡成型过程中不得损伤导体；
	5) 液压驱动包括液压站、液压缸及附属管路等配件；
	6) 设备中碳钢部件须发黑或喷涂GY07涂层；
	7) 各层间过渡弯曲成型后的轮廓度优于2mm，乙方须按甲方要求刻划成型基准参考线。
	三、采购项目商务要求：


